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第2章素材/3-1四足机器人.avi

/,//—\ —
#AFAA . HE TR AERKE] (B3R, %3
jbﬂ%iﬁﬁﬂWWUiﬁﬁ;4 EFFDLIA o
HE4F R HraE I C
A '?ﬂ?é*ﬁk&ﬁ‘] o [B] 14 {4F
Zih 2 Mahit k.
AN 5511 ERAHZE ) A 18] #444L
—EH A
HA% EEAFHLA

EATHUARGE Sk A X g sy [ ERREATHLA
PG R Z RIEE 5K FEEFFHL

21"

\

A SIS LSS

h[m

> >





第2章素材/3-1摆动导杆.swf
第2章素材/3-1对心曲柄滑块1.swf
第2章素材/3-1对心曲柄滑块1.swf
第2章素材/3-1平面四杆机构.AVI
第2章素材/3-1对心曲柄滑块1.swf
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第2章素材/3-1连杆曲线.swf
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第2章素材/3-2双摇杆-汽车转向.avi
第2章素材/3-2双曲柄-平行四边形.avi
第2章素材/3-2双曲柄-反平行四边形.avi
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3-2曲柄摇杆实例-缝纫机踏板机构.swf
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第2章素材/3-2双曲柄-惯性筛.avi
3-2双曲柄-惯性筛.avi
第2章素材/3-2双曲柄-火车.swf
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第2章素材/3-2双曲柄-开门机构1.avi
http://sh-ouli.com/y4-3.htm
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3-2双摇杆-飞机起落架.swf
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第2章素材/082J05改变构件的形状和运动尺寸的演化方法.swf
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第2章素材/3-2演化倒置法－曲柄滑块机构.swf
第2章素材/3-2演化倒置法－曲柄滑块机构.swf
第2章素材/3-2演化倒置法－曲柄滑块机构.swf
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第2章素材/3-2演化-发动机工作原理.mp4
http://www.huawinmotor.com/huawinmotor/434598463552880640/20040813/1186.html
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第2章素材/导杆机构.exe
第2章素材/3-3急回特性（摆动导杆机构）.swf
第2章素材/3-3急回特性（摆动导杆机构）.swf
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3-2改变构件的形状和运动尺寸的演化方法.swf
3-2改变构件的形状和运动尺寸的演化方法.swf



3-2改变运动副尺寸的演化方法.swf
3-2改变运动副尺寸的演化方法.swf
3-2改变运动副尺寸的演化方法.swf
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3-2改变运动副尺寸的演化方法.swf
3-2改变运动副尺寸的演化方法.swf
第2章素材/3-2演化倒置法－铰链四杆机构.swf
3-2改变运动副尺寸的演化方法.swf
第2章素材/3-2演化倒置法－曲柄滑块机构.swf
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3-3曲柄存在条件（鳄式破碎机）.exe
3-3曲柄存在条件（火车）.swf
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第2章素材/3-1平面四杆机构.AVI
第2章素材/3-2双曲柄机构.AVI
第2章素材/3-3双摇杆机构.AVI
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平面四杆机构.AVI
第2章素材/3-1平面四杆机构.AVI
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第2章素材/3-2双曲柄-反平行四边形.avi
第2章素材/3-2双曲柄-平行四边形.avi
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第2章素材/3-3急回特性（牛头刨床）.AVI
第2章素材/3-3急回特性（牛头刨床进给机构）.AVI
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第2章素材/3-1平面四杆机构.AVI
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急回特性无（K=1的曲柄摇杆机构）.swf
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第2章素材/3-3急回特性（摆动导杆机构）.swf
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第2章素材/3-2曲柄摇杆实例-缝纫机踏板机构.swf
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第2章素材/3-2双曲柄-火车.swf
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第2章素材/3-2双摇杆-飞机起落架.avi
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