
 齿轮机构

 特点

 分类

 齿廓定角速比传动

 条件

节点位置固定-->节圆 两节圆纯滚动 节圆出现在两⻮轮啮合时

 不论两齿廓在何位置接触，过其接触点所作两齿廓的公法线
 均须与连心线交于一固定的点P（节点）

 固定的节点

 传动比

 满足条件的轮廓曲线

 摆线

 渐开线

 圆弧线

 ......

 渐开线齿廓

 形成

 特性

 1. 

 2. 法线切于基圆 

 3. 曲率半径

 4. 渐开线形状取决于

 5. 基圆内无渐开线 

 6. 渐开线远离基圆的位置压力角大

 7. 同一基圆上两条渐开线间的公法线长度处处相等 
  (等于两渐开线间的基圆弧长) 

 渐开线方程

 啮合特点

 啮合线为一直线，作用力方向恒定

 传动比恒定

 中心可分离性

 名称及尺寸

 齿轮各部分名称及符号

 齿顶圆

 齿根圆

 齿厚

 齿槽宽

 齿距

 分度圆

 齿顶，齿顶高

 齿根，齿根高

 齿全高

 基圆

 基圆齿距

 基本参数

 齿数

 模数

因 ，

为便于设计、计算、制造和检验，令

 压力角  分度圆压力角，标准值

 齿顶高系数  标准值

 顶系系数  标准值

 尺寸计算

 任意圆齿厚

 标准中心距

 渐开线齿轮啮合

 啮合过程

 理论啮合线段

 实际啮合线段

 齿廓工作段

 啮合条件

 传动比

 中心距与啮合角

 啮合角：两齿轮传动时，节点P的周向速度方向与啮合线N1N2之间所夹的锐角

 标准中心距条件
 齿侧间隙为零

 顶隙为标准值

 标准中心距

 渐开线齿轮传动的啮合角α′就等于其节圆压力角

 标准啮合与非标准啮合两者关系

 重合度

最⼤1.981

 重合度

 连续传动条件：前一对轮齿尚未能脱离啮合时， 
                            后一对轮齿就要及时进入啮合 即

 计算

 切齿

 原理
 仿形法(成型法)

 范成法(展成法)

 根切

 当用展成法加工标准齿轮时，若齿数太少，导致
 被加工齿轮的分度圆半径较小，刀具离被加工齿
 轮中心较近，齿胚齿根附近的渐开线齿廓被刀具
 的齿顶切去部分，这种现象称为根切。

 最少齿数

当 ， 时，


